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船用气动马达技术条件

主题内容与适用范围

    本标准规定了船用气动马达的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。

    本标准适用于以压缩空气为工作介质，额定进气压力为0. 63MPa的船舶气压传动用叶片式、活塞

式气动马达 (以下简称马达)。
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CB 1146.3

CB 1146.8

CB 1146. 10

7B 3576

船用设备环境试验方法

船用设备环境试验方法

船用设备环境试验方法

船用设备环境试验方法

试验A:低温

试验B:高温

试验Ee:倾斜和摇摆

试验Ha:低温贮存

凿岩机械与气动工具防锈通用技术条件

3 技术条件

3.1马达在下列船用环境条件下应能正常工作:

    a.环境温度范围为一25+55'C;

    b.湿度:当温度小于等于400C，相对温度为95写士300;当温度大于400C，相对湿度为70%士3%;

    c有盐雾、油雾和霉菌;

    d.船舶横倾150、纵倾7.5-,横摇士22.50、纵摇士7.5%

3.2介质要求

    压缩空气的过滤精度为40̂-SOpm，工作介质应保持干燥，并具有润滑油雾。

3.3材质要求

    马达主要零部件推荐材料按表1，可以用不低于表1材料性能的其它材料代用。

                                  表1 马达主要零部件材料

                } ! 材 料
类型 } 零部件名称

标准号

  转子

  定子

前后端盖

  叶片

  气缸

  活塞

  连杆

  阀芯

  曲轴

GB 3077-82

牌号

40Cr

40Cr

GB 943- 88 HT200

叶

片

式

GB 5129.4-85 酚醛层压玻璃布板

GB 943- 88 HT200

40Cr

40Cr

GB 3077一 82

40Cr

活

塞

式

40Cr
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3.4制造要求

3.4. 1铸件中不应有裂纹、气孔、及其它影响产品质量的缺陷;

3.4.2马达外露表面应进行防腐处理，涂层应均匀、光滑、平整，除锈质量应符合JB 3576第4.1条的

规定。

3.5装配要求

35门马达装配前所有零部件应严格清洗，不允许残留毛刺及其它杂物。供装配的零件表面不能有油封
和磨料的残留物、水份及杂质等。

3.5.2运转部件不应卡滞、堵住、转动时不应有异常响声。

3.6使用性能要求
3.6.1马达应能在55内起动，换向。

3.6.2马达过载时能自动降低转速，卸载后能正常运转。

3.6.3马达应能随进气压力和耗气量的变化无级调速。

3.6.4马达的最低启动压力不大于。. 1-0. 2MPa.

3.6.5马达在额定进气压力0. 5-0. 7MPa和额定转速下稳定运转10min后其机械效率不低于。.43,

3.6.6马达在额定功率，额定进气压力下运转时其噪声不大于115dB (A)声功率级。
3.6.7马达在1.25倍额定进气压力下正常运转lmin后各部件不应有松动、永久变形、泄漏及其它异常

现象;

3.6.8马达在1.5倍额定转速下正常运转905后各部件不应有松动、永久变形、泄漏及其它异常现象。

3.6.9马达在额定进气压力和额定转速下累计运转100h后各部件不应有松动、永久变形、泄漏及其它

异常现象。

3.6-10马达在额定进气压力工况下使用到第一次大修前的使用寿命应不少于11 00h.

试 验方法

4.1倾斜试验

    按CB 1146. 8中有关规定在横倾150、纵倾 7. 5 'It况下做马达摇摆试验，试验持续时间不少于

30min，检查马达在额定进气压力下能否正常工作。

4.2摇摆试验

    按CB 1146. 8中有关规定在横摇士22. 5'，纵摇士7. 50,清况下做马达摇摆试验，试验持续时间不少

于30min,检查马达在额定进气压力下能否正常工作。

4.3高温试验

    按CB 1146.3中4.4规定将被测马达加热至55℃进行性能试验，其结果应符合4.6.5条规定。
4.4低温试验

    按CB 1146. 2中4. 3条及CB工146. 10中第4章的规定将被测马达冷却至一25℃后进行性能试验，

其结果应符合3. 6.5规定。
4. 5空载试验

    马达以0. 1-0. 2MPa的压力进行正、反向(双向马达)各运转20min，运转过程中不得有卡滞、冲
击、漏气等不正常现象，

4.6性能试验

4.6.1马达在额定进气压力和额定转速下正常运转lomin后测量进气压力，其机械效率应符合3.6.5

条规定。

4.6.2每种型号的马达在型式试验后，应绘制在额定气压下的功率、扭矩和耗气量对其转速的特性曲

线
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4.7超载试验

    以125倍额定压力输人马达，运转lmin，马达各部件情况应符合4.6.7条的规定

4.8超速试验

    马达在 15倍额定转速下持续运转9呢后，马达各部件情况应符合4.6.8条的规定

4.9耐久性试验

    马达在额定进气压力和额定转速下累计运转100h进行性能试验(允许每运行30oIn停10mln)，试

验中以1一2次/分 (一个换向周期)的频率作正反向切换试验累计2000次，马达各部件情况应符合

3·6·9的规定。

月.10噪声试验

    在额定进气压力和额定转速下，将测量仪器置于和马达排气口成3护夹角的lm处测量马达噪声，

其结果应符合3.6.6条规定。
礴.11调速试验

4.11.1在额定进气压力下通过改变马达耗气量，在额定转速内任意改变马达转速。

4.11.2在0.7MPa压力范围内调节进气压力，任意改变马达转速。

4，12快速起动试验

    在额定进气压力下，55内马达应能满足3·6·1条要求。

5 检验规则

马达的检验分为型式检验和出厂检验。

51型式试验

    凡属下列情况之一者，应进行型式检验

    a. 新产品鉴定时;

    b.当产品设计、工艺与材料有较大改变并影响其主要性能时;

    c.成批生产的产品每五年进行一次型式检验;

    d.出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    e.国家船检部门认为有必要抽验时。

5.2出厂检验

52.1每批马达均应进行出厂检验。

5.22马达出厂检验分为必检与抽检两项 每台马达须经制造厂质量检验部门检查合格后方能出厂

5.2.3抽检规则

    马达的抽检数量为每批产品的2%，但不得少于3台。若抽检项目中有不合格时，则应对同批产品

的该项目加倍抽检

5.3型式检验和出厂检验项目按表2规定。

                                        表2 检验项目

序号 项 目 技术要求 试验方法
出厂检验 型式检验

  (台)
一

必检 抽检

1 外观质量 3 4 2 100% 1

2 倾斜试验 3 1 4 1 l

3 摇摆试验 3.1
�{

l

4 高温试验 3tl 4 3 l

5 低温试验 3.1 4.4 1
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续表 2

序号 项 目 技术要求 试验方法
出厂检验 式检验

  (台)必检 抽检

6 空载试验 3. 6.4 4. 5 100肠 1

7 额定性能试验 3.6.5 4. 6 100% 1

8 超载试验 3.6.7 4. 7 1

          一

9 一
        一一 超速试验 3.6.8 4.8 1

耐久性试验 3. 6. 9

噪声试验 3. 6. 6

调速 试验 3. 6. 3

4. 9

4.10

4.11

2%

13 { 快速起动试验 3.6.1

45
-
411

二华一AAap
3.6 1

自动降速试验 一 3. 6.2

_ 一

6 标志、包装和运输与贮存

6门每台马达应在明显处装订铭牌，其内容如下:

    e.产品名称;

    b.制造厂名称和商标;

    c.马达的主要技术参数;

    d.船检部门检验钢印;

    e出厂日期及出厂编号

6.2马达应整体牢固地装在包装箱内。包装箱为防水、防潮，结构牢固。

63马达包装前应油漆和油封，进排气口应有密封或加盖。

6.4马达的装箱应符合水陆运输的要求

6.5马达应带装箱单、产品合格证书、产品使用说明书、备件清单等文件。

66马达应贮存在通风，卜燥、无腐蚀的仓库内。

附加说明:
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